Gebr. Schmidt GmbH

~— Antriebstechnik

Spindelhubgetriebe GS V Standard
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Stehende Spindel 290 Rotierende Spindel
Trapez-Gewindespindel Tr. 55 x 9
Hubkraft 100kN
@25 kb Schmiernippel Ubersetzung
M16 x 2Ltief 8 x 50 L. / Standard 36:1
\ Schnell 9:1
; i el £ Hub pro Umdrehung
' o— et Standard 0,25 mm
al = ﬁ\ S Schnell 1,00 mm
| | Max. Eintriebsdrehzahl 1500 1/min
i il Wirkungsgrad ca. 22 %
[|] g Geh&usewerkstoff Stahl
Gewicht ca. 45 kg
kAl L6
166 | 17 N=Standard
i R=Rotierende Spindel
200

Bestellbeispiel:
GS, Baugrosse V, Variante N, Hublénge 560
Bestellnummer: GS V N 560
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