Gebr. Schmidt GmbH

~— Antriebstechnik

Spindelhubgetriebe GS VI Standard
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Stehende Spindel 290 Rotierende Spindel
Trapez-Gewindespindel Tr. 60 x 9
Hubkraft 150kN
@25 ké Schmiernippel Ubersetzung
M24 x 40tief evco Ll | Standard 36:1
\— Schnell 9:1
; : e Hub pro Umdrehung
X
o— 5 : 45:“ Standard 0,25 mm
gl v é\ @ Schnell 1,00 mm
N %J m
> | Max. Eintriebsdrehzahl 1500 1/min
hid i il Wirkungsgrad ca. 21 %
m S Geh&ausewerkstoff Stahl
Gewicht ca. 65 kg
H S5k
170 | 25 N=Standard
220 ' R=Rotierende Spindel

Bestellbeispiel:
GS, Baugrosse VI, Variante R, Hublange 150
Bestellnummer: GS VI R 150
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