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Stehende Spindel o120 Rotierende Spindel
Trapez-Gewindespindel Tr. 80 x 10
Hubkraft 250kN
@32 kb Schmiernippel U:er;etzung
M24 x LOtief (8x) 1h o co | | Standard 40:1
Schnell 10:1
o R Hub pro Umdrehung
A ) |
; - =~ ’é:“ Standard 0,25 mm
SIS G o Schnell 1,00 mm
P | Max. Eintriebsdrehzahl 1000 1/min
! ! Wirkungsgrad ca. 20 %
[ﬂ 0 Geh&usewerkstoff Stahl
Gewicht ca. 72 kg
80 60
200 | 25 N=Standard
250 ' R=Rotierende Spindel

Bestellbeispiel:
GS, Baugrosse VIII, Variante N, Hublange 250
Bestellnummer: GS VIII N 250
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