Gebr. Schmidt GmbH

~— Antriebstechnik

Spindelhubgetriebe GS VIII S20

A\

210 90

175
.

\,
7

35
=
[
.

105

Gelenkkopf GSA VIII Z S20

@225
@180
@10 j6
2205 2] g
2130 1
o B
M70x3 2| 226 x4 || |
D 1 [ Tr90 x 16
3] 21

92
8
156
| 140

| @130
. @160 *

1 1
Schmiernippel | L
. N 2 TR
L SN\ s o N
- O m O o
£
2120 | Stehende Spindel Rotierende Spindel
GS VIII S20
Trapez-Gewindespindel Tr. 90 x 16
350 Hubkraft 250kN
280 Ubersetzung
23 o Standard 32:1
I ,_.,:LU Schnell 10,66:1
= =N Hub pro Umdrehung
hg \ \d Standard 0,50 mm
sl 2 /% - i Schnell 1,50 mm
&_Jj | Max. Eintriebsdrehzahl 1000 1/min
D = D Wirkungsgrad ca. 22 %
“} | T = Gehausewerkstoff Stahl
LN Gewicht ca. 72 kg
10x8x50
280 N=Standard
R=Rotierende Spindel
130 97

Bestellbeispiel:
GS, Baugrdsse VIII, Variante N, S20, Hubldnge 1750
Bestellnummer: GS VIII N S20 1750
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