Gebr. Schmidt GmbH

~— Antriebstechnik

Spindelhubgetriebe GS II S20
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240 | stehende Spindel Rotierende Spindel
Trapez-Gewindespindel Tr. 22 x 5
150 Hubkraft 10kN
130 Ubersetzung
285 - [] Standard 20:1
Schnell 5:1
== =N Hub pro Umdrehung
\ Standard 0,25 mm
sl o a\\ . Schnell 1,00 mm
J L~ Max. Eintriebsdrehzahl 1500 1/min
\Q — (2 Wirkungsgrad ca. 29 %
- Gehausewerkstoff Alu
[ﬂ - Gewicht ca. 2,7 kg
Dhke 5x5x16
N=Standard
68 36 R=Rotierende Spindel

Bestellbeispiel:

GS, Baugrosse II, Variante N, S20, Hubldnge 420
Bestellnummer: GS II N S20 420
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